Introduzione

Il presente documenta contiere e prescrizionl di capitalato per | materall 2 1 sistermi destinati alla manu-

tenzicne di stratture eslstent in calcestnizzo armato e precompresso redatte in accordo a quanto stabilitc

In rerito dalle Norme Tecniche per ke Costruzion| (DM, 14/01/2008 & dalle norme europss anmonizzate

Er 1504 di riferiment per guesta categona ol prodattl,

In particolars, il presente documento contiens:

- e prestarion| & le modalita con cul debbono essers determinals be wool dl capitolato rchieste per uno spe-
cifico prodotto davalutarsi attraverso M'acquisizione di una certificagione praliminare (OBBELIGATORIA) che
dovra essere esibita dall'lmpresa prima dell’esecuzions del lavor onde accertare che | prodotio prescelto
possagga | requisit fissati;

- le prestazionl dchieste, e relathe modalita di prova e la frequenza con cul le stesse debbono essens
effetuate per la qualiica (FACOLTATIVA A DISCREZIONE DELLA DIREZIONE LAVORI) dei prodotti du-
rante I'esecuzions dell’'opera onde accertare che | prodotto prescelto possegoa | requisitl dichiarati nella
cerfificazions praliminare. La qualfica ha come obiettivo quelin A accertare che, duranta 'esecuzions
el lavor, soprattutto quando gl stessl dovessero protrargl per tempd lunghil, | produttore assioun la
formitura ol prodottt di prestaziont costanti & conformi alla certificazions praliminare;

- I prestagioni richiests, l& modalita & la frequenza di effettuazicns del controll di qualita (OBBLIGATORI
da effettuars preliminarmentes, in corse d'opera & ad opera ultimata dirttamente sulle strutiurs.

Fil in dettaglio, con la terminclogia sopra riportata sl intende:

CERTIACAZIONE PRELIMINARE (OBBLIGATORIA):

contiene le specifiche o capltolato ke guall indicano le prestazioni che un determinato prodotio deve pos-
seders sia allo stato fresco che allo stato indurite valutate con prove standardizzate In accordo alie nor-
mathe nazionall ed europes vigentl. La certificazions preliminare deve poter dimostrare ¢he e indicazionl
fomite dal produttore, attraverso ke echede tecniche del prodotio o attraverso cerfificazionl agghntive
prodotte, ad esemplo, con prove condotte presso laboraton pubbiicl o privatl, slanc conformi a queles
richieste dalle vool di capitolato. Cuesta fase ha come obietivo gquello d evitare che vengano utiizzatl
prodoti iz cul prestazionl slano indicate in maniera puramesnts qualitativa (ad essmplo, “ottima adestone”
& mon un valore medio, minimo o caratieristico della resistenza alle strappo per frazions dirstta oppure
che il prodotto venga Indicato *a ritiro compernsato” serza specificars I valore dell'espansions confrastata
misurata nel termpo In condizion! o umidita relativa & di temperatura standardizzate), | produttors, inolire,
& tenwito a formire — e lMNmpresa ad acouistars e utlizzare — sotanto prodotti provvisti di marcatura CE in
accordo alle norme EN 1504 oftenuta con sistema di attestazions di tipo 2+. Saranno accettali dalla
Direzione Lavorl soltanto prodotti identificatl e qualificati dal produttors in accordo a queste nomne.
In agoiurta al requisiti minimi previsti dalle nonme di riferimento & find dedla marcatura CE dei prodott, 0
produtione & tenuto a fornire — & impresa ad acguistars & utiizzars — materal conformi alle presarizion di
capitolato contenute nel presente documentc, sopratiutto Bddove queste dovessens risultane pio strin-
centl nepetto a quells prevists nelle sopra menzicnate normmea di rifsrimento BN 1504,




PROVE DI QUALIFICA (A DISCREZIONE DELLA D.L.):

individuata Il prodotto che in base alla certificazions praliminare possiede prestazionl conformil a quelle
specificate nalla vocs di capitolato, le prove di qualifica hanno come oblettivo quelo o accertare, sia pre-
liminarmante che durants 'esecuzions del lavorl, soprattutto quando e forniture di prodotto dovessero
protrarsi per templ onghil (per ameno tre mesd), che il prodotto prescefto possegoa le prestazioni specifi-
cate in capitolate & dichiarate nella cerificazions praliminars. In linsa di massima al fine di rendere ageviole
& particolaments snelio | processo di qualifica verranno effettuati del cortroll a discrezione della DL, solo
aulle prestazioni pl significative in relazions alla tipologia i prodotio utilizzato.

CONTROLLI DI QUALITA (OBBLIGATORIC):

preliminamments all’esecirons, durante e ad ultimazione dei laved | controlle d qualita ha come oblettivo
quello di verificars che ke prestazionl dd prodotto utlizzato non subiscano penalizzazionl rlevant] a seguito
del'applicazions. In sostanza, il controllo di qualita si basa su una serie di specifiche di capitolato consl-
stenti nella valutazions di alcune prestazion per il prodotto posto inopera direttaments sulle strutturs inte-
ressate (o suares camplons dal lavor di ripristine & manutenzione, Quindi, questa fase ha come obisttivo
anche quello di valutars la bontéd di esscuzions del lavoro da parte del impresa.

La certificazions preiiminare (OBBUGATORIA), la qualifica del prodotti in corso d’opera(ISCREZOMALE)
ad il controllo di qualita sulle strutture (OBELIGATORIO) attengono alle seguenti tipclogle di prodotti:

1) CALCESTRUZZ], BETONCINI E MALTE A BASE CEMENTIZIA

2) SISTEMI DI PROTEZIOME DELLE SUPERFICI DEL CALCESTRUZZO

3) SISTEMI INIETTANTI PER LA SIGILLATURA DELLE LESIONI

4) SISTEMI PER L'INGOLLAGGIO DI PIATTI IN ACGCIAIO E LAMINE IN MATERIALE COMPOSITO

1) CALCESTRUZZI, BETONCINI E MALTE A BASE CEMENTIZIA
Felativaments al calcesinuzzl 2 alle malte a base cementizia vengono press in esame e seguenti
tipologie di prodotto:

1.1} Malte thaotropiche a i compeansato (MT) per applicazionl manuall 0 a spruzzo su supericl
verticall & alinfradosso di superficl orizzontall per spassor di riporto comprest tra 10 2 80 mm.

1.27 Malte colabll a rtire compensato (MO per applicazionl all’ estracosso o superficd ofzzontall o per
etto enfro cassero per apessor di riporto compresi tra 10 2 60 mm.

1.3} Malte autocompattantl a riire compensato (Malte Self Compacting: MSC) per applicazioni
all'estradosse di superfic orizzontall o per getto entro cassero (anche dal basso verso Malto) per
spesson di fporto compres tra 10 2 60 mm.

1.4} Betoncing cementizo colabile a rtino compensato (BOC) confeziconato con aggregall ol perzatura mas-
sima magcions o uguale di & mim per il hpristro all'sstradosso di supsrict orizzontall & per il getto entro
CassEr per spesson di iporto compres! a 60 & 100 mim.

1.68) Betoncino autccompatianta a ritiro compensato (Betoncing Seff Compacting: BSC) confezionato
con aggregati of pezzatura massima maggiore o uguale di B mim per il riprstino all’ estradosso
di superfici crizzontall e per Il getto entro cassero (anche dal basso verso I'alto) per spesson di
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riporto compresi tra &0 e 100 mm,

1.6) Calcestruzzo superfiuido a ritiro compensato (CS) confezionato con aggregati d pezzatura mas-
sima maggiors o uguale d 16 mm per Il ripristing all’estradosso di supsariicl orizzontall & per |l
getto entro cassero per spessol dl riporto magalor di 100 mirm.

1.7) Calcestruzzo autocompattante a ritiro compensato (Salf Compacting Concrate: SCC) confezio-
nato con aggregatl dl pezzatura massima magglore o uguale di 16 mm per 1 ripristine all'estra-
dosso di superfici onzzontall @ per Il getto entro cassero (anche dal basso verso lNalto) per spes-
sorl di riporto maggior di 100 mm.

1.8) Maite cementizie (MR) per la rasatura di superficl in calcestruzzo da applicare in spessorl milime-
tricl (1-3 mm).

1.9} Malte cemenlizie espansive in fase plastica e a ritiro compensato per I'ancoraggio (MA) di tondinl
d'armatura ad slement! in calcestruzzo preesistent! o di tirafond di elementl metallicl (plastre) a
strufture & bloochl di fondazione In calcestnuzzo. Betoncinl cementzl espansiv In fase plastica
{BA) per I ripristing d element! in calcestruzzo cha inglobano tirafondl A plastre metaliche.

1.10) Malta a base cementizia per la protezions attiva/passiva del tondinl d"armatura nal confrontl delle
azionl aggressive amblentall (Malte Stesl Protection: MSP).

2) SISTEMI Di PROTEZIONE DELLE SUPERFICI DEL CALCESTRUZZO

Par quanto riguarda | sistermi protettid da applicare sulle supericl degll dementl in calcastruzzo, Il pre-

sente documento prende in esame:

2.1) Rivestirnenti protettivi a base dl resina In dispersione acrlica (AC, ASC & AE) & di malte polimero-
cemento (PCh;

2.2) Trattament] idrorepalient] (H) & Impregnant! (T);

2.3) Trattamenti antigraffiti (AG).

3) SISTEMI INIETTANTI PER LA SIGILLATURA DELLE LESIONI

Relativaments al prodotti da utilizzarsl per 'iniezdone di strutture In calcestruzzo fessurate laddove
I'obxettive & quello & dpristinare la monolicita dell’elemento strutturale vengono presi In esame | se-
guentl prodotti:

3.1) Sisteml indettanti per la sigilatura df fessure dl amplezza maggiore di 0.3 mm;

3.2) Sistema epossidico a stucco per la sigllatura superficiale delle lesioni.

4) SISTEMI PER LINCOLLAGGIO DI MATERIALI COMPOSITI
Cuesta sazione riguarda | materiall utiizzati per il rinforzo strutturale che preveds Fincollagglo di platti in
acciale e lamine In materiale composito al calcastruzzo e attiene a:

4.1) Sisterni epossidicd per incollaggio di plattl In acclako e lamine pultruse In materials composito (SEL)

Mealie sazion che saguono per ogni tipdlogia d prodotto tra quell sopra etencali vengono ripotate le spe-
cifiche di capitolato in forma tabellare rdative alla fase di certificazione prefiminare (OBBLIGATORIA), alla
gqualifica (DISCREZIONALE) e al controlio di qualita (OBBLIGATORIO).
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